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Problematik

Einige moderne Fertigungsanlagen, wie die CNC-Fras-
maschine Neo des Herstellers DATRON, unterstiitzen
bereits die Fernabfrage von Daten und Betriebszustan-
den. Vom Hersteller wird sogar eine Dashboard-App
angeboten, die diese Betriebszustande auf mobilen
Endgeraten anzeigen kann. Aber eine weitergehende
Protokollierung bzw. Archivierung dieser Daten ist bis-
her nicht moglich.

An diesem Beispiel soll gezeigt werden, wie unter (op-
tionaler) Verwendung von nachristbarer Sensorik und
einer zugehorigen kompakten Datenverarbeitungs-
und Kommunikationseinheit verschiedene Zustandspa-
rameter einer Maschine automatisch erfasst, Gbertra-
gen und einer Auswertung zugefiihrt werden kdnnen.

Lésung

Im lokalen Netzwerk des Unternehmens lduft auf ei-
nem Server eine selbst entwickelte Protokollierungs-
software. Sie iiberwacht die Frasmaschine. Uber das
vorhandene REST-API werden regelmaRig Zustandsda-
ten der Frasmaschine abgefragt und in eine Zeitreihen-
datenbank (InfluxDB) geschrieben. Ein mit dem Visuali-
sierungstool Grafana erstelltes Dashboard kann den
aktuellen Status und vergangene Zustiande der Ma-
schine darstellen. Dieses Dashboard ist aus dem ge-
samten lokalen Netz erreichbar.

Der Server muss sich dabei nicht physisch in der Nahe
der zu Uberwachenden Maschine befinden, er muss
diese nur lber das Netzwerk ansprechen kdénnen. Fir
die Kommunikation ist keine besondere Hardware

erforderlich, ein kompakter Rechner, wie z.B. ein Intel
NUC, reicht dafiir vollig aus.

Neben dem aktuellen Maschinenstatus kénnen wei-
tere Daten, wie zum Beispiel der Status der Druckluft,
der Status der Spriihkihlung oder das aktuell in der
Spindel befindliche Werkzeug, ausgelesen werden. Alle
relevanten Informationen werden im Dashboard ange-
zeigt. Vergangene Zustande der Maschine sind aus der
Datenbank auslesbar und kénnen z.B. auf mobilen End-
geraten dargestellt werden.

Da die Betriebszustande Uber lange Zeitraume aufge-
zeichnet werden kdnnen, stehen sie flr nachtragliche
Analysezwecke zur Verfligung.

Vorteile dieser Losung

e Uberwachung der Frasmaschine und Fernabfrage
der Daten aus dem gesamten lokalen Netzwerk

e Visualisierung der aktuellen Fertigungsvorgange

e  Moglichkeit der Langzeitanalysen der Fertigungs-
bzw. Maschinendaten

e Nachristbarkeit weiterer Sensoren zur Erweite-
rung der Datenerhebung und Analyse

Abb. 1: Grafana-Dashboard mit Live-Bild der Maschine
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